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Poradnik

Skuteczne suszenie powtok emulsyjnych ma zasadnicze znaczenie dla
uzyskania dobrej trwatosci matryc. Dla zapewnienia najlepszych
rezultatbw, w niniejszym poradniku zawarto podstawowe informacje
dotyczgce optymalizacji suszenia emulsji PLUS.

Znaczenie suszenia:

Aby uzyskac¢ najmocniejszg matryce, wszystkie emulsje PLUS (zwtaszcza te, ktore zawierajg srodki
zwiekszajgce wrazliwos¢ — tzw. uczulacze Diazo), przed naswietleniem wymagajg catkowitego i
doktadnego wysuszenia. W przypadku nieodpowiedniego wysuszenia, matryce bedg migkkie, tatwo
ulegajgce uszkodzeniom i szybko bedg pekaé¢ podczas drukowania.

Moze sie to wydawaé proste, ale sposéb suszenia szablonu ma ogromny wptyw na ostateczny
rezultat. Nalezy wzig¢ pod uwage trzy gtéwne czynniki o rownowaznym znaczeniu: (i) temperature (ii)
wilgotnosc i (iii) ruch powietrza.

Temperatura- Aby jak najszybciej wysuszy¢ matryce, pracownicy miewajg pokuse stosowania
wysokich temperatur, jednakze zwigkszajgce wrazliwos¢ emulsji srodki Diazo sg wrazliwe na
temperature, a to oznacza, ze im wyzsza temperatura, tym szybciej ulegajg one rozktadowi lub
wchodzg w reakcje. Pierwszym objawem suszenia w wysokiej temperaturze jest powolne, trudne
wyptukiwanie i utrata rozdzielczosci. W powaznych przypadkach, matryca bedzie zupetnie
nierozpuszczalna i nie wyptucze sie w ogole. Z tego wzgledu zalecamy maksymalng temperature
suszenia 35 °C.

Najwazniejsza wskazéwka: poniewaz temperatura ma tak duze znaczenie, dobrg praktykg jest
sprawdza¢ co miesigc temperature w suszarce czy jest rzeczywiscie taka sama, jak na panelu
sterowania. Jezeli ramy sg zbyt gorgce w dotyku podczas wyjmowania z suszarki, temperatura jest
zdecydowanie zbyt wysoka!

Wilgotnosé- W pewnych przypadkach wilgotnos¢ jest nawet
wazniejsza niz temperatura, poniewaz steruje iloscig wody,
ktéra moze zaabsorbowaé powietrze w suszarce. Kazdego lata
niektére drukarki pracujgce w cieptym, wilgotnym $rodowisku
ulegajg przestojg z powodu uszkodzen szablonéw podczas
drukowania, gdzie bezposrednig przyczyng jest nieprawidtowe
suszenie matryc. W konsekwencji szablony muszg zostaé
przerobione, maszyny drukujgce majg przestoje i nastepuje
zwiekszenie kosztu produkc;ji.




Przyczyng awarii jest to, ze Srodek zwiekszajgcy wrazliwos¢ Diazo reaguje z wodg zawartg w
szablonie, nie z polimerem, co skutkuje tylko czesciowym utwardzeniem emulsji, a przez to matryca
staje sie miekka i staba.

Podczas suszenia zawsze nalezy dgzy¢ do wilgotnosci wzglednej ponizej 50%, poniewaz im nizsza
wilgotnos¢, tym wiecej wody zaabsorbuje powietrze i szybciej wyschnie szablon. Higrometr cyfrowy
(pokazany powyzej) wskaze doktadnie wzgledng wilgotnos¢ otoczenia (RH).

Najwazniejsza wskazOwka: podczas suszenia szablonéw w srodowisku wilgotnym, np. w gorgcym i
wilgotnym klimacie lub w szczelnie zamknietej komorze suszgcej, podczas jednoczesnego suszenia
wielu matryc, instalacja niedrogiego osuszacza moze znacznie usprawni¢ proces suszenia.
Urzagdzenia w cenie ponizej 300 dolaréw amerykanskich (chyba trzeba by poda¢ w PLN...) mogg
znacznie przyspieszy¢ produkcje i zapobiec kosztownym przestojg maszyny drukujgcej.

Ruch powietrza - Zapewnienie statego ruchu cieptego, suchego
powietrza nad matrycg umozliwi najbardziej efektywne suszenie,
poniewaz bedzie nastepowaé bezposrednie wydmuchiwanie
wilgotnego powietrza z emulsji. Jednak, jezeli powietrze bedzie
zanieczyszczone duzg iloscig czasteczek kurzu, szablon w
efekcie stanie sie suchy, lecz bezuzyteczny! Delikatny ruch
przefiltrowanego powietrza to najlepszy kompromis.

Aby uzyskac¢ najlepsze rezultaty, do odparowania wody z
matrycy nalezy stosowac¢ powietrze ciepte, suche i
przefiltrowane.

Zalecenia:

Szafy suszgce- Przeznaczone do zabudowy szafy suszgce sg najlepszym sprzetem do suszenia
szablondw, poniewaz zapewniajg doskonate warunki dla efektywnego i konsekwentnego suszenia
matryc.

Dobrg szafe suszacg bedg cechowac: (i) lekkos¢ i bezpieczenstwo,
(ii) temperatura sterowana termostatem z doktadnoscig _+ 1°C, (iii)
delikatny przeptyw powietrza, (iv) filtrowane powietrze, (v) wyciag
wilgotnego powietrza i nadmuch powietrza suchego oraz (vi)
mozliwos¢é wysuszenia ekrandw w pozycji poziomej, ze strong
raklowg na gorze. Zdjecie dzieki uprzejmosci firmy Natgraph.

Szablony wykonane z uzyciem emulsji PLUS powinny by¢ zawsze
suszone poziomo ze strong raklowg skierowang do goéry, aby
umozliwi¢ dobre rozprowadzenie emulsji po stronie drukowej
ekranu. W przypadku suszenia ekranu w pionie, istnieje ryzyko, ze
emulsja bedzie sptywa¢ zanim zacznie wysychac, co moze spowodowac jej widoczne ,zabieganie”

lub zwiekszenie grubosci szablonu (EOM) u dotu ramy.

Jak sprawdzi¢ czy ekran jest suchy- Aby stwierdzi¢, ze ekran jest gotowy, powinien by¢ suchy w
dotyku, a jego powierzchnia nie powinna by¢ lepka. Jednak dokfadniejszym sposobem jest uzycie
wilgotnosciomierza o doktadnosci ponizej 5%. Nalezy pamietaé, ze niektére emulsje podwojnego
utwardzania utrzymujg lekkg kleisto§¢ powierzchni nawet po wyschnieciu, np. PLUS 8000, 8050
PLUS i PLUS TX.



Pozostale elementy do rozwazenia- Innym aspektem procesu suszenia, ktéry jest czesto pomijany,
jest wptyw temperatury na doktadno$¢ wymiarowa. Na przyktad, rama aluminiowa o wymiarach 1 m x
1 m, wysuszona w temperaturze 40 °C, bedzie o 440 mikrometréw wieksza w kazdym wymiarze, niz
bytaby w przypadku poddania jej temperaturze pokojowej 20 °C! Wskazuje to na koniecznosé
kazdorazowego przywracania matrycom temperatury pokojowej, przed ich dalszym uzyciem.
Szablony nalezy naswietlaé zawsze w takiej samej temperaturze, w jakiej bedg drukowane.

Przechowywanie matryc nienaswietlonych- Przed wykorzystaniem, wszystkie szablony nalezy
przechowywa¢ w warunkach ,bezpiecznych”. Temperatura przechowywania powinna wynosi¢ 20 °C
lub mniej, a wilgotno$é nalezy utrzymywaé na niskim poziomie. szablony sg wrazliwe na
promieniowanie ultrafioletowe, dlatego nalezy je przechowywaé w strefie ciemnej lub pod
oswietleniem Zzottej lampy ciemniowej. W przypadku wystawienia na dziatanie Swiatta dziennego
wiekszos¢ szablonoéw zacznie ulega¢ zamgleniu (naswietleniu) w czasie kroétszym niz 20 sekund, a
emulsje szybkiej projekcji, takie jak MIDI PLUS lub PLUS AQUA ulegng zamgleniu w czasie ponizej 1
sekundy.

Do kontroli lampy ciemniowej mozna uzy¢ ponizszego tekstu.

Nienaswietlone ekrany majg okres przydatnosci do trzech tygodni w przypadku przechowywania ich
w warunkach otoczenia o temperaturze 20 °C/50% wilgotnosci wzglednej (RH). Okres ten ulegnie
radykalnemu skroceniu w przypadku przechowywania w temperaturach wyzszych lub przy wysokiej
wilgotnosci wzgledne.

Podsumowanie;

Niewystarczajgce wysuszenie szablonu jest jedng z trzech gtéwnych i najczedciej wystepujgcych
przyczyn uszkodzen matryc oprocz przygotowania siatki i niedoswietlenia, ale jest ona
prawdopodobnie najmniej rozpoznana. Prawidtowe suszenie szablonu jest wlasciwie dos¢ proste, a
pozwala uzyska¢ znaczne oszczednosci w diuzszym czasie dzieki zmniejszeniu iloSci przestojow
powodowanych przez uszkodzenia szablonéw na maszynach.
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